®

BBl INSTITUTO FEDERAL
B EM® Rrio Grande do Norte

BW  Campus Canguaretama

INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO, CIENCIA E TECNOLOGIA DO RIO GRANDE
DO NORTE
CURSO TECNICO INTEGRADO EM ELETROMECANICA

VITORIA DE PAIVA NASCIMENTO

RELATORIO DE PRATICA PROFISSIONAL REALIZADA NA EMPRESA
MOHAWK REVESTIMENTOS RN LTDA.

Canguaretama — RN

2025



VITORIA DE PAIVA NASCIMENTO

RELATORIO DE PRATICA PROFISSIONAL REALIZADA NA EMPRESA
MOHAWK REVESTIMENTOS RN LTDA.

Trabalho de conclusao de curso apresentado ao Curso
Técnico em Eletromecanica do Instituto Federal de
Educagao, Ciéncia e Tecnologia do Rio Grande do
Norte, em cumprimento as exigéncias legais como
requisito parcial a obten¢ao do titulo de Técnico em
Eletromecanica.

Orientador: M.e Gennisson Batista Carneiro

Canguaretama - RN

2025



VITORIA DE PAIVA NASCIMENTO

RELATORIO DE PRATICA PROFISSIONAL REALIZADA NA EMPRESA
MOHAWK REVESTIMENTOS RN LTDA.

Trabalho de conclusdo de curso apresentado ao Curso
Técnico em Eletromecanica do Instituto Federal de
Educacdo, Ciéncia e Tecnologia do Rio Grande do
Norte, em cumprimento as exigéncias legais como
requisito parcial a obteng¢do do titulo de Técnico em
Eletromecéanica.

Trabalho de Conclusao de Curso apresentado e aprovadoem 23/ 12 / 25

Assinatura Do Orientador

C\QN\MJ\W %gd~s\0¥ ('O‘“ AO

O Gennisson Batista Carneiro, M.e

Instituto Federal De Educagao, Ciéncia e Tecnologia Do Rio Grande Do Norte



DEDICATORIA

A Deus, meu protetor, ¢ minha luz; e aos meus adoraveis pais, dedico
todo o meu esforgo, pois sao eles a razao maior da minha fé e dedicagao

na busca por cada conquista.



AGRADECIMENTOS

Em primeiro lugar, agradeco a Deus por me guiar em cada passo dessa jornada, e por
me conceder muito mais do que merego para seguir em busca dos meus objetivos. A minha
familia, por ser meu alicerce primordial e por me instruir a seguir meus sonhos, agradego por
cada conselho e cada “puxdo de orelha”, pois foram eles que moldaram quem sou hoje. Aos
meus amigos, ofere¢o minha mais sincera gratidao pela parceria, pelas risadas que tornaram os
desafios e os dias dificeis mais leves, e pelo apoio nos momentos decisivos.

Sou grata a cada um de meus colegas de classe pelos insélitos momentos
compartilhados, pelo apoio mutuo e pela convivéncia enriquecedora ao longo desses anos. Aos
professores, pelas correcdes e ensinamentos de exceléncia, que me permitiram alcangar um
melhor desempenho, ampliar meu conhecimento e desenvolver uma diferente visdo de mundo
ao longo do meu processo de formagdo académica.

Ao IFRN — Campus Canguaretama, expresso minha gratiddo por ter sido parte
fundamental de uma fase marcante da minha vida, onde aprendi, cresci € me tornei mais
preparada para os futuros desafios pessoais e académicos. Foi nessa instituicdo de ensino que
conheci pessoas incriveis, com as quais compartilhei aprendizados, experiéncias e fiz amizades
que vou carregar comigo para sempre. Aos meus supervisores € colegas de trabalho, pelos
conselhos, ensinamentos e por me oferecerem oportunidades de aprendizagem valiosas, que
vou levar para a vida.

Por fim, aqui registro minha mais sincera gratidao a todos que fizeram parte desse

Processo.



“A esperanca tem duas filhas lindas, a indignacdo e a coragem; a
indignacao nos ensina a ndo aceitar as coisas como estao; a coragem, a

muda-las.” (Santo Agostinho)



RESUMO

O presente relatorio de conclusdo de curso possui como objetivo central registrar, de
forma descritiva, as atividades desenvolvidas durante os 12 meses de pratica profissional efetiva
como jovem aprendiz na empresa Mohawk Revestimentos Rio Grande Do Norte Ltda. As
tarefas atribuidas foram realizadas no departamento de programag¢ao da manutengdo mecanica,
onde foram desenvolvidas atividades administrativas, que incluem o registro de informagdes, o
apoio as rotinas de planejamento e a organizacao de documentos que contribuem para o controle
da manuten¢dao mecanica da empresa. A experiéncia foi extremamente enriquecedora para o
crescimento pessoal e profissional da aprendiz, visto que, durante o periodo de pratica, foi
possivel aplicar e consolidar os contetidos vistos em sala de aula. Nao s6 isso, mas a convivéncia
e a interagdo com profissionais experientes permitiram ampliar a compreensdo sobre o0s
processos de manutengdo industrial, evidenciando a importancia da organizagdo nesses

processos para um funcionamento pleno das rotinas de manutencao.

Palavras-chave: Pratica profissional; aprendizagem; organizagao; processos industriais; PCM.



ABSTRACT

The present course completion report has as its central objective to descriptively record
the activities carried out during the 12-month period of effective professional practice as a
young apprentice at Mohawk Revestimentos Rio Grande do Norte Ltda. The assigned tasks
were performed in the Mechanical Maintenance Programming Department, where
administrative activities were developed, including the recording of information, support for
planning routines, and the organization of documents that contribute to the company’s
mechanical maintenance control. The experience was extremely enriching for the apprentice’s
personal and professional growth, since during the practice period it was possible to apply and
consolidate the content covered in the classroom. Not only that, but the coexistence and
interaction with experienced professionals allowed for a broader understanding of industrial
maintenance processes, highlighting the importance of organization in these processes for the

proper functioning of maintenance routines.

Keywords: Professional practice; apprenticeship; organization; industrial processes; PCM.
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1. INTRODUCAO

Este documento tem como finalidade detalhar as atividades realizadas durante o periodo
de pratica profissional na empresa Mohawk Revestimentos Rio Grande do Norte LTDA,
integrante de um dos maiores grupos de revestimentos do mundo e responsavel por significativa
producdo de pisos e porcelanatos no pais. Ao longo dos 12 meses, a aprendiz atuou no setor de
Programacdo e Controle de Manutencdo (PCM), executando rotinas administrativas e
atividades relacionadas a manuten¢do mecanica industrial. Nesse contexto, as atividades
desenvolvidas foram: a confec¢do e colagem de etiquetas de identificacdo, a baixa de ordens de
servico, o acompanhamento de checklists, o desenvolvimento de rotas de inspecdo, a
organizacgdo de relatorios didrios de manutengao, o uso do sistema SIGIE para requisi¢des de
compras ¢ cadastro de itens, e a organizacdo de registros essenciais para o controle dos
processos fabris.

Vale a pena destacar que a pratica de aprendizagem seguiu o Projeto Pedagogico do
Curso (PPC) e o perfil profissional do Técnico em Eletromecanica do IFRN, que estabelecem

normas, orientagdes e diretrizes para a execucao da pratica profissional.
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2. PRATICA PROFISSINAL

A pratica profissional rege como um conjunto de atividades formativas que gera
experiéncias, conhecimentos para o ramo académico e profissional. Além do mais,
contextualiza e articula os saberes apreendidos, especificos da area de formagdo do discente
que provém para relacionar teoria e a pratica. Com base nessa premissa, gera-se uma constru¢ao
do conhecimento adquirido. Dessa forma, viabiliza as a¢des que conduzem ao aperfeicoamento
técnico cientifico, cultural e de relacionamento humano (MATIAS, 2013).

No ambito do IFRN, a pratica profissional rege-se pelos principios da equidade,
flexibilidade e superacdo da dicotomia entre teoria e pratica. Sob essa Otica, conclui-se que ela
¢ um instrumento por meio do qual o estudante pode utilizar para fortalecer seus conhecimentos
técnicos, além de desenvolver habilidades que sdo essenciais para a atuagao profissional.

A instituicdo de ensino, disponibiliza, no site “portal IFRN”, o regulamento da pratica
profissional. Esse documento, ¢ responséavel por trazer normas e orientagdes para a execugao
da pratica, bem como explicita o papel de todos os envolvidos nessa atividade, para garantir
que todas as multiplas modalidades de pratica profissional sejam conduzidas de maneira
organizada, seguindo as diretrizes do projeto pedagdgico de curso (PPC) de cada curso. sabendo
disso, a pratica pode ser realizada por meio de diversas modalidades, como destaca-se abaixo.

1. Estagio;

e Obrigatdrio ou ndo obrigatorio.

Programa de Aprendizagem,;
Atividade profissional efetiva;

Atividades relacionadas ao empreendedorismo;

wok w

Pratica como componente curricular, que pode incluir:

Projeto integrador, pesquisa, extensdo ou ensino.

e Praticas educativas e formacao docente.

o Atividades de metodologia do ensino.

e Desenvolvimento de pesquisa académico-cientifica.

6. Programa de Apoio a Formacgdo Estudantil (PAFE); ou Tutoria de Aprendizagem e
Laboratorio (TAL);

7. Programa de Residéncia Pedagogica;

8. Atividades teorico-praticas de aprofundamento (ATPAs);

9. Atividades académico-cientifico-culturais (ACCs);

10. Servigo voluntario

12



e Em entidade publica ou institui¢do privada sem fins lucrativos, conforme Lei n°
9.608/1998;

De acordo com a regulamentacao, a realizagdo da vivéncia técnica € obrigatéria a todos
os estudantes matriculados em cursos técnicos de nivel médio e em cursos superiores de
graduacao, sendo imprescindivel para a obtencao do diploma de conclusao de curso.

Além disso, para cursos técnicos e para os cursos superiores de tecnologia e de
engenharia, a carga horaria deve totalizar no minimo 400 (quatrocentas) horas, sempre agregada
a carga horaria minima de cada curso. Nao s6 isso, mas vale a pena salientar, que a mesma deve
respeitar a estrutura curricular, os objetivos e o perfil profissional de conclusdo de curso.

Em suma, a conclusdo da pratica se dd a partir da entrega do relatorio final a
coordenacdo de curso, deferido pelo professor orientador conforme modelos definidos pela
PROEN do campus. E importante ressaltar, que o relatério final deve ser avaliado com uma

nota entre 0 ¢ 100, sendo necessario obter no minimo 60 pontos para aprovacao.,

2.1.  FUNCAO DOS ENVOLVIDOS NO PROCESSO.

e Unidades de ensino: definem normas, acompanham registros, promovem melhorias e
capacitam servidores.

e Diretoria académica e secretaria: integram com o mundo do trabalho, definem
orientadores e acompanham estudantes.

e Coordenacdo de curso: articula ensino e pratica, divulga oportunidades, avalia
atividades e organiza bancas.

e Unidades de extensdo: promover a integracdo entre ensino e pratica, divulgam vagas e
firmam parcerias.

e Unidades de pesquisa: registram projetos, promovem pesquisa € inovagao, € apoiam
politicas da pratica profissional.

e Professor orientador: fornecer acompanhamento, avaliacdo e orientacdo ao estudante
em todo o processo, por meio de visitas técnicas, reunides, relatdrios parciais e finais.

e Unidade responsavel por conceder a pratica: fornecer condigdes adequadas para que
o discente realize as atividades atribuidas, além de oferecer supervisdo junto com a
institui¢ao de ensino, acompanhar e avaliar o discente.

e Discente: respeitar e cumprir as normativas da institui¢cdo, efetuar as atividades dirigidas
a ele com responsabilidade, ética, constancia, pontualidade, proatividade e autonomia,

procurando desenvolver-se ao maximo e aprimorar seu aprendizado profissional a partir

13



da relacdo entre a teoria e a pratica. Nao s, mas também estar presente nas atividades

relacionadas a orientagdo e entrega do relatorio final da pratica profissional.

2.2.  PLANO PEDAGOGICO DO CURSO

O Curso Técnico Integrado em Eletromecanica, presencial, tem como objetivo geral
formar técnicos capazes de desenvolver atividades de planejamento, instalacdo, produgdo e
manutencdo de maquinas e equipamentos industriais, como também cidaddos criticos e
conscientes quanto a busca pela melhoria da qualidade dos servigos prestados e a
responsabilidade ambiental, para que isso seja possivel, o curso conta com tais disciplinas:
Informatica, Desenho Técnico e CAD, Desenho Mecanico, Gestdo Organizacional, Seguranca
do Trabalho, Metrologia, Ciéncia dos Materiais, Resisténcia dos Materiais, Eletricidade Basica
e Circuitos Elétricos, Eletronica Analogica e Digital, Elementos de Maquinas, Hidraulica e
Pneumatica, Instalagdes Elétricas de Baixa Tensao / Projetos Elétricos, Tecnologia Mecanica
da Soldagem, Manutencao Industrial (mecanica e elétrica), Eletronica de Poténcia, Maquinas
Elétricas e Acionamentos, Instrumentagdo Industrial e CLP. Em consonéncia com o Catalogo
Nacional de Cursos Técnicos — CNCT (2012), o egresso do Curso Técnico em Eletromecanica
deverad estar apto a atuar em projetos e execucao de instalagdes elétricas e mecanicas de
equipamentos industriais conforme especificagdes técnicas, normas de seguranga e de
responsabilidade ambiental; exercer atividades de planejamento e execu¢ao da manutencao
elétrica e mecanica de equipamentos industriais, além de projeto, instalagdo e manutengdo de

sistemas de acionamento elétrico e mecanico. (IFRN, 2025)

2.3. PROGRAMA DE APRENDIZAGEM NO IFRN

O programa de aprendizagem ¢ uma acdo educativa que possui como foco a inclusdo de jovens
no campo laboral, a aprendizagem ¢ estabelecida pela lei n°.10.097/2000, regulamentada pelo
decreto n°. 9.579/2018, determinando que todas as empresas de pequeno, médio e grande porte
estdo obrigadas a contratar um percentual de aprendizes, na faixa etaria dos 14 aos 24 anos. E
importante ressaltar, que o tal programa alterou consolidacdo das leis do trabalho (CLT) para a
inclusdo de regras voltadas para um contrato especial, que formaliza a inclusdo de jovens no
mercado de trabalho.

No ambito do IFRN, para o uso desse programa como pratica profissional, 0 mesmo precisa
estar alinhado ao eixo tecnologico do curso técnico e ao perfil profissional de conclusao

seguindo o PPC. Dessa forma, todo o processo ¢ acompanhado por professores orientadores,

coordenagdes de curso e extensdo, além do monitor da empresa parceira. Por fim, as atividades
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e documentos sdo registrados no sistema unificado de administragdo publica (SUAP), que
também ¢ usado para a conclusdo o programa que ocorre mediante registro das atividades e

documentos exigidos pelo sistema da instituigao.
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3. ELIZABETH E MOHAWK REVESTIMENTOS RIO GRANDE DO NORTE LTDA

A Elizabeth Revestimentos ¢ uma empresa brasileira de pisos, porcelanato e
revestimentos ceramicos para ambientes externos e internos, voltados para varejo, home centers
e construtoras. Ela foi fundada na paraiba em 1984, e suas unidades estao espalhadas em quatro
estados: cinco unidades em Santa Catarina, duas na Paraiba, uma na Bahia e uma no Rio grande
do Norte. No Rio grande do Norte, uma unidade da Elizabeth Revestimentos foi inaugurada em
2017, em Goianinha, sendo considerado o primeiro polo industrial do municipio. A fabrica
conta com tecnologia moderna que busca se adequar as necessidades do cliente, seguindo
padrdes rigidos de qualidade e contando com a melhoria continua de seus produtos. Nao s0,
mas também possui capacidade de producdo de cerca de 1 milhdo de m*/més. sem contar, que
a unidade fabril possui o maior forno da américa latina, contendo 270 metros de comprimento.

A Mohawk industries ¢ uma empresa que faz parte do maior grupo de producao de
revestimento do mundo. Ela foi fundada em 1878 nos estados unidos e atua em mais de 15
paises oferecendo uma crescente variedade de produtos para superficies além do piso. A
Mohawk buscava expandir sua presenga no mercado brasileiro, considerado o segundo maior
mercado ceramico do mundo. Por isso, em 2018, ela adquiriu a Eliane Revestimentos, uma das
maiores fabricantes de porcelanato do Brasil. Essa compra trouxe consigo as marcas Decortiles
e Eliane Fluor, que estavam vinculadas a Eliane. Depois, em 2022, a Mohawk firmou o acordo
de compra da Elizabeth Revestimentos. Com essas aquisigdes, ela se tornou a maior produtora
de revestimentos ceramicos em receita no pais. Nao sé isso, mas, além da Elizabeth, Eliane e
decortiles, as marcas associadas a8 Mohawk estdo entre as mais reconhecidas do setor e incluem:
American Olean, Daltile, Durkan, Eliane, Feltex, Godfrey Hirst, IVC, Karastan, Marazzi,
Pergo, Quick-Step e Unilin.
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4. CONFECCAO E COLAGEM DE ETIQUETAS

Uma das primeiras atividades direcionadas a aprendiz foi a confec¢do e colagem de
etiquetas, cujo objetivo foi facilitar o acompanhamento e a substituicdo dos componentes das
maquinas. Para isso, foram confeccionadas TAG’s de identificacdo para as correias do forno
(Figura 1), para o sistema de motorizacdo da mesa de saida do forno (Figura 2), para
identificacdo dos lados dos viradores de pecas das prensas (Figura 3), para os moinhos de
esmalte (Figura 4), bem como para a organizagao das ordens de servigo do setor de prensagem
(Figura 5).

Para efetuar a tarefa, a aprendiz, seguindo as orientagdes do setor de PCM
(Planejamento e Controle da Manutengdo) da fabrica, realizou a confec¢do e aplicagdo de
TAG’s em pontos estratégicos dos equipamentos. As etiquetas foram elaboradas utilizando o
software Microsoft Word, impressas, cortadas e plastificadas. Em seguida, foram fixadas
diretamente sobre a superficie dos equipamentos com o uso de silicone, em pontos
estrategicamente selecionados por apresentarem boa visibilidade, garantindo leitura rapida e
eficiente durante as rotinas operacionais. Ap6s a conclusdo da atividade, se foi observado maior
agilidade na identificacdo dos componentes durante inspegdes visuais, consequentemente,
maior facilidade na abertura de ordens de servigo e uma significativa reducdo de erros durante

as trocas de componentes.

Figura 1 - TAG's para identificag¢do das correias do forno.

W22 UNIVERSAL

CORKEIA TRAPEZOIDALSER

Fonte: autoria propria.
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Figura 2 - TAG's para o sistema de motorizagdo da mesa de saida do forno.

Fonte: autoria propria.

Figura 3 - TAG's de identificagdo dos lados dos viradores de pegas das prensas.

Fonte: autoria propria.

18



Figura 4 - TAG's para identificacdo dos moinhos de esmalte.

Fonte: autoria propria.

Figura 5 — TAG’s para a organizacdo das O.S.s do setor prensa.

Fonte: autoria propria.
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5. BAIXA DE ORDENS DE SERVICO (O.S.)

As ordens de servico sao documentos que formalizam e detalham atividades especificas de
manutengdo que foram ou serdo realizadas nos setores fabris. Nelas consta o tempo gasto em
cada tarefa, quem as realizou e outras informagdes importantes. Na industria Mohawk RN 1, no
setor de manutencdo mecanica utiliza-se o modelo de O.S representado na Figura 06.

Figura 6 - Modelo de Ordem de Servigo do setor de manutengdo mecanica.

.\K)Ifﬂ\\'l{ ELIZABETHREVESTIMENTOMOHAWK  Elizabeth  eliane
ORDEM DE SERVICO N.OS:
NOME: KLEO LAYANNE DATA SS: L
FUNGAO: PCM |ssroa: MANUTENGAO MECANICA TURNO:
EQUIPAMENTO [ "6
ATIVIDADE.
TIPOMANUTENGAO [( jPreventva  [()Conetva |( )Melhoria [ )Programada
IDENTIFICADO NO CHECK-LIST POR:
Manutentor: [ semor:
Outro Manutentor? { )Sm () Nio Sesim quemmais participou?

DESCRICAO DAATIVIDADE:

Descrigaodo Manutentor:

Datadeinicio: __/_ / Data de conclusao: 1 1

( )Sim |Hora Inicio: Hora Fim:
{ )Nao

Houve parada de produca o?

Lista de Materiais Usados:

Clo[R[I[O[T & B[R] =
rey
@

o
B

ASSINATURA DO PCM

Fonte: autoria propria.

As ordens de servico (0O.S.s) sdao preenchidas de forma manuscrita e, quando feitas
corretamente, contribuem para a identificagdo do desempenho das maquinas, permitindo
verificar quais apresentam alto consumo de recursos, seja por falhas periddicas ou pela
necessidade frequente de troca de pecas. além de possibilitar o rastreamento dos insumos
retirados do almoxarifado, promovendo maior transparéncia. As O.S.’s podem variar conforme

o tipo de manutencao adotado. De acordo com a norma NBR 5462, os principais tipos sdo:
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e Manutenciao preventiva: Realizada de forma programada ou baseada em critérios
técnicos especificos. Tem como finalidade reduzir o risco de falhas e preservar o
funcionamento adequado dos maquinarios ativos.

e Manutencido corretiva: manutencdo realizada apds a ocorréncia de falhas em um
equipamento ou em um sistema. O seu principal objetivo ¢é restaurar o maquinario e/ou
equipamento para que ele possa voltar a funcionar de forma plena.

e Manutencio preditiva ou Controlada: consiste-se no monitoramento continuo por
meio de sensores, software e analise de dados, para detectar sinais de desgaste ou falhas
visiveis e agir antes que ocorra uma parada forgada.

Diariamente, a aprendiz de manutencdo tem como rotina didria a impressdo e
distribuicao dos modelos padrao das Ordens de Servigo (Figura 6) nos setores da fabrica. Apds
o preenchimento, esses documentos sao recolhidos, assinados pelo encarregado, registradas em
uma planilha no Excel, chamada “PROGRAMACAO DE MANUTENCAO” (como registrado

na figura 07) e ao final desse ciclo, ap6s separadas por setor € més, sdo arquivadas.

Figura 7 - Planilha de programacéo de manuteng@o mecanica.

PROGRK D D 0
OHA zabeth elianefloor eliane (¥ Decor A - - A -

0 PO DE Ma 0 ATIVIDAD QUIPAMENTO on A o DATADASOLICITAGAD DATAINICID  HORADEINICIO DATAD 0 HORAD 0 s
695 Preventiva Verificar o nivel de 6leo dos pendulos do pendPENDULAR-01 | Prepara 30 de Massa JGILVAN FRANCISCO! 26/03/12025 26/03/12025 23:30:00 26/03/12025 00:06:00 Concluido
696 Preventiva Verificar o nivel de dleo dos pendulos do pendPENDULAR-02 reparacao de Massa |GILVAN FRANCISCO 26/03/2025 26/03/2025 23:30:00 26/03/2025 00:06:00 Concluido
597 Preventiva Verificar o nivel de 6leo, os mancais e raspas dPENDULAR-01 | Preparacao de Massa JGILVAN FRANCISCO 25/03/12025 25/03/12025 00:30:00 25/03/12025 :00:00 Concluido
598 Preventiva Verificar o nivel de Gleo. 0s mancais e raspas dPENDULAR-02 Preparac3o de Massa JGILVAN FRANCISCO 25/03/12025 25/03/12025 00:30:00 25/03/2025 00:00 Concluido
599 Corretiva Realizar a abertura da VR da peneira 10 e retirdPENEIRA Preparacao de Massa JGILVAN FRANCISCO 25/03/12025 25/03/12025 04:10:00 25/03/12025 :40:00 Concluido
700 Preventiva [Completar o nivel de 6leo do redutor do aeross]PENDULAR-01 Preparac3o de Massa JGILVAN FRANCISCO 25/03/2025 25/03/2025 22:30:00 2510312025 00:00 Concluido
701 Preventiva [Realizar a troca de tela na peneira reserva. PENEIRA Preparacdo de Massa |JOSIEL DIONISIO DAl 23/03/12025 23/03/2025 22:30:00 23/03/2025 :45:00 Concluido
702 Preventiva Verificar o nivel de dleo dos péndulos. [PENDULAR-01 _=reEaraE"a de Massa JJOSIEL DIONISIO DA 14/03/2025 14/03/2025 00:00 14/03/2025 00 Concluido
703 Preventiva Verificar o nivel de 6leo dos péndulos. [PENDULAR-02 _’regarzg'c de Massa |JOSIEL DIONISIO DA 14/03/2025 14/03/2025 :00:00 14/03/2025 :30:00 Concluido
704 Preventiva [Efetuar a pesagem dos martelos do moinho PIJMOINHO PIG-01 | Preparacio de Massa JJOSIEL DIONISIO DA| 13/03/2025 13/03/2025 00:00 13/03/2025 00 Concluido
705 Preventiva [Efetuar a pesagem dos martelos do moinho PIJMOINHO PIG-02 | Preparacio de Massa JJOSIEL DIONISIO DA| 13/03/2025 13/03/2025 :00:00 13/03/2025 :30:00 Concluido
706 Preventiva Realizar troca de 80 grelhas e mudanca de pogMOINHO PIG-02 _’regaragéa de Massa |JOSIEL DIONISIO DA 13/03/2025 13/03/2025 30:00 13/03/2025 00 Concluido
707 Preventiva Realizar verificac3o do nivel de oleo do penduldPENDULAR-01 _’regaracéo de Massa JJOSIEL DIONISIO DA 26/03/2025 26/03/2025 06:00:00 2610312025 06:45:00 Concluido
708 Preventiva [Realizar verificacao do nivel de oleo do penduldPENDULAR-02 Preparacdo de Massa JJOSIEL DIONISIO DA 26/03/12025 26/03/2025 06:00:00 26/03/2025 06:45:00 Concluido

[_709 Preventiva [Realizar lubrificacdo dos mancais. [MOINHO PIG-01 Preparacdo de Massa |JOSIEL DIONISIO DAl 13/03/2025 1310372025 20:40:00 1310372025 20:55:00 Concluido
Preventiva Realizar lubrificacdo dos mancais. IMOINHO PIG-02 Preparacao de Massa |JOSIEL DIONISIO DA 13/03/2025 13/03/2025 20:40:00 13/03/2025 20:55:00 Concluido

Preventiva Realizar verificacio e completar o nivel de 6leo JMOINH 3_: -01 | Preparacio de Massa JJOSIEL DIONISIO DA 13/03/2025 13/03/2025 20:00:00 13/03/2025 20:25:00 Concluido

Preventiva [Realizar verificacio e completar o nivel de 6leo]MOINHO PIG-02 | Preparacio de Massa JJOSIEL DIONISIO DA] 13/03/2025 13/03/2025 20:00:00 13/03/2025 20:25:00 Concluido

Preventiva Realizar verificac3o do nivel de oleo do penduldPENDULAR-0 Preparacdo de Massa JJOSIEL DIONISIO DA 3/03/2025 3/03/2025 07:40:00 3/03/2025 09:50:00 Concluido

Programada Substituir Correia 1500h150 na saida do secaf SECADOR DE PECA] Prensa ﬁ&o PAULO LIMA 7/04/2025 7/04/2025 09:47:00 7/04/2025 10:00:00 Concluido

Programada Realizar a substituicio da Correia 1600h150 JJSECADOR DE PE! Prensa [JOAO PAULO LIMA D 7/04/2025 7/04/2025 09:31:00 7/04/2025 09:45:00 Concluido

Programada [Substituir correia 900150 e polia dentada h15]SECADOR DE PECA] Prensa JJOAO PAULO LIMA D, 7/04/2025 7/04/2025 10:01:00 7/04/2025 10:13:00 Concluido

Programada [Realizar a substituicdo da correia 1250h150 tr PRENSA PH-03 1 Prensa JJOAO PAULO LIMA 7/04/2025 7/04/2025 10:15:00 7/04/2025 10:28:00 Concluido

—F R L A — — — — — e

Fonte: autoria propria.

Nessa planilha, ¢ efetuado o controle das atividades de manutencdo mecanica,
permitindo um acompanhamento preciso das operagdes por meio do Power BI, software por
onde foi desenvolvido um dashboard que permite visualizar as informagdes por meio de
graficos, facilitando a analise dos dados (Figura 8). Nele, ¢ possivel identificar quantas
atividades foram registradas em cada dia, quais setores realizaram os apontamentos de suas

tarefas, além de apontar as atividades mais demoradas por equipamentos.
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Figura 8 - Analise de dados das ordens de servigo.

Pendents; 45 Aberto; 33 _Cancelado; 52

Programada;
m

Goncluide;
72~

Fonte: autoria propria.
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6. CHECKLIST E ROTAS DE INSPECAO

O checklist ¢ um instrumento de controle utilizado na rotina de manutengao industrial.
O modelo utilizado na fabrica ¢ composto por cadernos que possuem formularios que listam os
principais maquinarios presentes no setor. Esses registros padronizados t€ém como finalidade
orientar a realizacdo de revisdes e manutengdes preditivas e preventivas, com o objetivo de
evitar falhas e reduzir a necessidade de intervengdes corretivas.

Mensalmente, a aprendiz desenvolve as rotas de inspecao mecanica de cada setor (como
exposto na figura 09) bem como produz cinco cadernos de checklist e os distribui nos setores
correspondentes: Moagem, Prensa, Esmaltacdo, Forno e Classificacdo. Neles, estdo contidos os
formulérios dos maquinarios. Cada formulério deve ser preenchido trés vezes por semana, as
segundas, quartas e sextas-feiras, quando realizado as manutengdes preditivas e/ou preventivas.

Esse procedimento deve ocorrer em todas as semanas do més conforme as rotas desenvolvidas.

Figura 9 - Desenvolvimento das Rotas de Inspecdo Mecanica.

lecd BRO
MOHAWK
- 1 2 3 4 S 3 7 8 S 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30
sec | 1er | qua| qui | sex | s [ oom| ses | Ter | qua| oui | sex | sis | pom| sec | Ter | qua| oui | sex | s4s | pom| sec | TR | qua| qui | sex | sée | bom| sec | TEr
s 0.0 | -
E 5.0 0007
u 0.0
y | | |
M 4.0 0007
B 0 0 =
R 4,0 0007
& A
o Lo -

ROTA MES DE SETEMBRO FORNO

ROTA MES DE SETEMBRO FORNO

JOSE CARLOS

JOSE JAIZON

Fonte: Autoria Propria

Semanalmente, a aprendiz realiza a inspecao, que possui como finalidade a verificagao
dos registros, para garantir que estejam sendo preenchidos corretamente, assegurando a
precisdo das informag¢des € o cumprimento dos procedimentos conforme os padrdes
estabelecidos. Esses dados sdo consolidados na Planilha “CRONOGRAMA - CHECKLIST”,
onde o acompanhamento dos checklists ¢ feito de forma sistematica, por data e por

equipamento, conforme ilustrado na Figura 10 e Figura 11.
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Figura 11 - Cronograma do checklist por data.

EQUIPAMENTOS 1| 2| 3| 4| 5] 6| 7] 8] 9 |10 11|12 13]14]15] 16|17 | 18| 19| 20
DOMINGO
SEGUNDA-FEIRA OK OK
TERCA-FEIRA
QUARTA-FEIRA 0 0
QUINTA-FEIRA

SEXTA-FEIRA O
SABADO

Figura 10 - Cronograma do checklist por equipamento.

A . A ‘
MOHAWK CRONOGRAMA DE MANUTENGCAO PREVENTIVA

INDUSTRIES INC.

juli2s
EQUIPAMENTO 6 [ 7 [ 8 [ o T W[ w2 T [ % [ 7 | 2 | T
A SAB A TER

PRENSA 01 (PH1)
TaxMES PRENSA 02 (PHZ)
TaxmEs PRENSA 03 (PH3)
TaxMES SECADOR DE PEGAS

T3XMES PRENSA (SILOS. PENEIRAS E ELEVADORES)
TaxMES BRITADOR £ SECADOR DE ARGILA
TaxMES

TIXMES ESMALTAGAO (VASCAS E PENEIRAS)
T3XMES FORNO

T3XMES 2 CLASSIFICAGAO Lot

T3xMES B CLASSIFICACAD L0z

A partir das anotagdes registradas nos checklists, sdo abertas as ordens de servigo
programadas, que sao devidamente registradas na Planilha 03 — Programacao de Manutencao
(figura 07). Ap6s o registro, elas sdo impressas e encaminhadas aos respectivos setores para a
execugao das atividades previstas.

A figura 12 apresenta o formulério do checklist pertencente ao setor forno. Na imagem,
¢ possivel visualizar a data de realizacdo das atividades preditivas e/ou preventivas, os
equipamentos que foram devidamente vistoriados, bem como as observacgdes, que foram

utilizadas para a abertura de ordens de servi¢o programadas, como registrado na figura 13.
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Figura 12 - Formulario do checklist do setor forno.

iyt Niamero/Revisdo: SOF FR 0249/ 00
V(CAO PREDITIVA E PREVENTIVA - MECANICA Daia de Vigéncia: g 2028
F— Coordenador
CHECK-LIST FOR CHECK-LIST Ne 1"
T AR T ESTAOKASMNAD)
. bl Toum T
01 |PLATAFORMAEXAUSTAD -01 SIM{NAQ( ) SIM{NAD( ) SIM{ANAD( |
02 |PLATAFORMA EXAUSTAD - 02 SIMLA NAOT | SIMIATHADL ) SIM{A NAD( )
03 [PLATAFORMA EXAUSTAQ -03 SIMEANAD | SIMUANAO( ) SMUNAD( ||
04 [PLATAFORMA EXAUSTAC-04 SIMLANAD[ | SIM{_MADY ) SIM{ PNAD( )
05 [PLATAFORMA EXAUSTAC -05 SIMLANAD( | SIM(“)NAOY ) siMYYNAD( )
| 06 |PLATAFORMAEXAUSTAO -08 SIM{ANAD( | SIMANAGL ) SMANDL ||
07 [MOTORIZAGAD DE TRAGAG SIMLANADL | SIM()NAGY ) SIM{ NAD( )
08 |LADD TRAGAD {BLOCOS, ENGRANAGENS E EIXDS) SIMEANAD( | SiM-) NA( ) SIMA NADK )
09 |LADD APOID (MOLAS E ROLAMENTOS DE APOIO} SiMENADE | SIM-TNAO ) SIMLANADL )
| 10 SIM{ JNAO( } SIM| JNAO( ) S NADL ||
1 SIM{ JNAOL ) SIM( JNAO( ) SM INAD( ||
12 siMp jNADY | SIM( )NAD( ) SIM| ) NADY( )
13 = SiM| )NADL § SIM( | NAD( ) SIM[ ) NAD{ )
14 SiME AL SIM( |NAO( ) SMNAO( ]|
15 SiM| NAO{ ) SIM([ )NAD( | SIM[ ) NAO( )
16 SIM{ JNAOY SIM( | NAD[ | S Ao )|
17 SIM{ )NAD{ ) SIM( )NAD( ) SIM( | NAO( ) =
18 R SIM[ )NED{ ) SIM( )NAD( ) SIM( | NAO( }
19 SIM[ ) NAOD[ ) BIM( ) NAO( | SIM[ | NAD( )
20 SIM[ JNAOY ) SIM( ) NAD( ) SIM{ JNRO( )
L i PR

B
= :

oA, . o

Fonte: autoria propria.
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Figura 13 - Ordem de servigo programada aberta a partir do checklist do forno.

s i
MOHAWK ELIZABETH REVESTIMENTOMOHAWK  Elizabeth  eliane
ORDEM DE SERVICO N.0S: 1808
NOME: KLEO LAYANNE DATA SS: _14./ 07 /2025_
FUNGAO: PCM |SETOR: MANUTENGAO TURNO: ADM

EQUIPAMENTO |PLATAFORMAEXAUSTA0706 LTAG|

ATIVIDADE:

Balancear rotor do ventilador da plataforma de exaustao 06. - 0.S. Retirada do checklist.

TIPO MANUTENGAQ (X ) Programada

IDENTIFICADO NO CHECK-LIST POR:

( X) Preventiva ( ) Corretiva I( ) Melhoria

Manutentor: JOSE JAIZON CIRILO DA SILVA ‘ SETOR: FORNO

Outro Manutentor? ( ) Sim ( ) Nao Sesim, guem mais participou?

DESCRIGAO DA ATIVIDADE:

Descrigdo do Manutentor:

Datadeconclusao: [/ [/

Datadeinicio: /[

Hora Inicio: Hora Fim:

()Sim

Houve parada de producgao? 5
( )Nao

Lista de Materiais Usados:

1- 11-
2. 12-
3- 13-
4 - 14 -
5- 15
6- 16-
7- 17 -
8- 18 -
9 - 19-
10- 20 -

ASSINATURA DO PCM

Fonte: autoria propria.
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Esse tipo de experiéncia contribui para a organizacao do setor e para o desenvolvimento
técnico da aprendiz, que passa a entender melhor os fluxos de manutengdo, a comunicago entre
areas e a importancia do registro adequado das operacdes. Ao recolher, distribuir e acompanhar
as O.S.s e checklists, se ¢ possivel aprender a lidar com diferentes pessoas e realidades
produtivas no ambiente laboral. Além de promover o controle e registro das atividades de
manuten¢do, fortalecendo a comunicagdo interna entre aprendiz, operadores, mecanicos e
supervisores. Esse contato direto com diferentes profissionais da fabrica estimula a troca de

informacdes técnicas e praticas, favorecendo a integracao entre os setores.
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7. RELATORIO DIARIO DE MANUTENCAO

Os relatorios diarios de manutencdo sdo documentos que detalham as atividades de
manutencao realizadas em um determinado dia, e sdo fundamentais em ambientes onde a
manuten¢do de equipamentos, sistemas ou instalagdes ¢ de grande importancia. Em suma, eles
servem para registrar as tarefas de manuten¢do realizadas, incluindo reparos, inspegdes e
ajustes, bem como facilitar o planejamento de futuras manutengdes, identificar padrdes de
problemas e promover a comunicacao entre equipes de manutengao, operadores e gestores.

No dia a dia, a aprendiz de manutengao coleta, registra e arquiva ordens de servico. Em
seguida, registra as ocorréncias de cada dia no relatério didrio de manutengdo, separando as
atividades realizadas por setor e data, ao final do més, o relatério € enviado para os supervisores
e coordenadores de manutengao para revisdo ¢ acompanhamento, por fim, um novo relatério €

iniciado para o més seguinte.

Figura 14 - Relatorio didrio de manutengdo mecanica.

GOIANINHA, RN1 il
01 A 31 DE MARGO DE 2025 MOHAWK

RELATORIO DIARIO DE
MANUTENCAO MECANICA DE
TODOS OS SETORES

Fonte: Autoria propria.
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Figura 15 - Registro de ordens de servigo no relatorio diario de manutencéo.

ccd
MOHAWK

4. CLASSIFICACAO
Dia 01 de margo de 2025

o Efetuado a substituic3o do esticador e da corrente completa da primeira esteira do Fakcon L2.
(0.s. 183)

Realizado a substituic3o do reparo do clindro, mas precisaremos retomar na manuteng3o desse
equipamento para corrigir e efetuar a troca do clindro completo.

(0.s. 184)

Efetuado a troca da corrente da L2, e o esticador da primeina esteira do Falcon.

(0s.293)

Dia 02 de margo de 2025

* Realizado a troca do sensor de indug3o do empithador 14 da EASY-LINE 01
(0.s.285)

Dia 03 de margo de 2025

o Realizado a substituic3o do ebxo MO L1 por motivo de desgaste.
(0s.199)

o Efetuado a substituic3o da correia do MO1 da descarga do formo.

(0. 209)

Realizado a substituic3o do eixo motriz do MO7 L2 por motivo de desgaste.

(0s.210)

Substituico do eo movido 01 do MO7 L2

(0s.211)

 Realizado a substituic30 do eixo motriz M26 L2 por motivo de desgaste.
(0s.212)

Dia 04 de margo de 2025

 Efetuado o revestimento de um rolo do virador de caixa do Falcon L2, para melhorar o alinhamento
da cabxa na plataforma e 3 pegada da pinga. O revestimento do rolo precisou ser feito, devido a0

desgaste na chapa do virador.
(0. 266)
Dia 05 de margo de 2025
o Efetuado ajuste na posic3o de uma arruela de cada Gllindro do EP 03 e 04 do L2
(0.5.267)
Dia 06 de margo de 2025

 Realizado a substituic3o do parafuso do clindro da pinga do Facon L2
(0. 268)

Fonte: Autoria propria.

Figura 16-Registro de relatorios de turno no relatorio diario de manutencéo

i
S. RELATORIO DE TURNO
TURNO “A”
Dia 01 de margo de 2025
© Aoinician turno 2 dintadeira um pedaco de fita dentro foi feito a
retirada do pedago de fita e iberado 2 cintadeira, devido 2 isto 2 maquina encheu ocasionando
paradas repentinas. A0 mesmo tempo af lindro da aberturae da pinga da
cabeca da folgado i para poder pega cabxa tive que

para o Faicon para poder coloca de volta , sabendo todos que o Falcon estd trabalthando com um
cilindro 0 outro esté com o parafuso quebrado dentro da haste do cilindro e o parafuso do suporte
Qque segura o cilindro est quebrado também, precisando agenda uma parada para fazer a retirada
do mesmo para poder conserta & n30 0Casiona problemas futuro, tipos problemas também na
cintadeira da L2 com o freio do rolo que n30 estava atuando direito causando parada repentina fol
acionado a elétrica para fazer o procedimento, e deu certo.

(0:5. 10905-TURNO A)

Dia 09 de margo de 2025

Final do tumo tivemos grande dificuldade na saida do forno devido 2 pegas que veio quebrada de
dentro do fomo ocasionando 2 retirada de 2 rolos que foi rapidamente colocado 1 dos pedago de
pedra fico embatxo do rolo deixando o rolo aito fazendo com que a5 pegas montasse sobre a outra,
& outro pedago entrou entre o rolo e 3 régua dewido iss0 as correia do bancalino da 12 salu entrando
entre a correia e da correia 1100 af para ser retirada ,depbs de
retirada coloque de volta na polia observel se houve aigum dano na correla mas fico normal J4 a
o bancalino fico um pouco machucada mas n3o deu nenhuma alterag3o no funcionando do
bancalino nem pegas, fiquel até
normaliza.

(0.5. 11027-TURNO A)

Dia 22 de margo de 2025

©  Noinicio do turmo estava tudo rodando bem, mas no decorrer do turmo Comego a sai pega
remontada do forno causando bagunga na mesa, também tinha um rolo que estava parado, porque
estava com a cabeca muito aita veio um espago picado no forno aproveitel e virel a cabega para
ficar baixa e pega na correia. Na cintadeira da L1 enroscou um pedago de fita travando na hora de
corta fui e retirel, enquanto estava retirando 2 linha encheu ocasionando parada até esvaziar.
(0.5. 11095-TURNO A)

TURNO “B”
Dia 03 de margo de 2025
* LUnhal a guada da esteira de rolos.

Fonte: Autoria propria.
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8. REQUISICAO DE COMPRAS E CADASTRO DE ITENS

O cadastro de itens ¢, em suma, um registro organizado de todos os produtos, materiais,
equipamentos € servicos que uma empresa utiliza, vende ou gerencia. Nessa atividade,
geralmente se detalha informagdes como a descri¢do do item, para que serve, a categoria, se 0
item ¢ de estoque ou de compra direta, e outras informacgdes relevantes, que estdo registradas
na figura 17. Além disso, o cadastro de itens ¢ uma parte essencial do processo de requisi¢ao
de compra, onde o item ¢ avaliado, cadastrado, reavaliado e por fim, direcionado para compra.

A requisi¢do de compras ¢ um processo que formaliza o pedido de compra de
equipamentos, insumos ou servicos que sdo necessarios para manutencdo e funcionamento
pleno de todos os maquindrios e setores da fabrica. Apds a solicitagcdo de cadastro ser feita, ela
passa por fiscais que vao vistoriar, € aprovar, ou nao o cadastro. Caso ele ser aprovado, e se
houver necessidade da compra do produto, se ¢ incluido no sistema uma RC (requisi¢do de
compra), onde se ¢ preciso detalhar o maximo de informagdes que se tem do item e a finalidade
da compra. Quando o pedido de RC ¢ incluido, ele ¢ direcionado para os compradores, que vao
realizar a pesquisas referente ao preco e a qualidade do produto e registrar no sistema usado
pela empresa. a depender do grau de precisdo, o pedido vai passar pelo coordenador de
manuten¢do e pelo gerente. Caso o pedido seja autorizado por todos os envolvidos, o ele ¢
novamente encaminhado para o comprador, que vai entrar em contato com os fornecedores para
efetuar a compra e atualizar o status dela no sistema, como registrado na figura 18, onde a

compra foi feita e ja finalizada.
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Figura 17 - tela de solicitagdo e cadastro de itens.

@ SGIE - Intranet = (m] X

1 - 17/09/25 - Vvitoria - Grupo MHK Brasil
Material/compras/Mm olicitacao Cadastro Item

Solicitacao de Cadastro de Item nro 152683 Item:

Item PA: O
Marca Fabricante:

Descricao: ELEMENTO FILTRANTE DIMICRON N15DM002
(AMAZON TECNOLOGIA) Carac.disp:
Funcao: FILTRAR CONTAMINACOES DE PARTICULAS SOLIDAS
ULTRAFINAS

Peso:
Classificacao: 4 outros Nro CA: 0

Local de Uso (Emp/Unid/CCusto): 45 1 1082 PRENSAGEM
Tem Contato ¢/ Prod em Fabric.: Nao
Necessario Proc. Prod: Nao
Contém Produtos Quimicos: Nao
Contém Mineral Origem RDC: Nao

Contabilizacao: 1 Despesa
Item é uma Emb.Plastica: Nao
Reciclavel: Nao
Un.Med: UN UNIDADE DE MEDIDA

Fonte: autoria propria

Figura 18 - Tela de consulta de requisicao de compras.

&P SGIE - Intranet = m] X

ERN - RN 1 - 17/09/25 - Vitoria - Grupo MHK Brasil
Material/compras/Consulta/Requis/l10042c Consulta Requisicao de Compra

Item : 6917972 ELEMENTO FILTRANTE DIMICRON N15DM002 Classe:
Tipo/Grupo : 5 32 FILTROS DE AR E OLEO

Comprador : EAS AIRTON DE SOUZA GAMA NETO

Fornecedor : 99130 MONTICELLI & CIA LTDA

Quantidade - 1,00000 UN

valor Unitario : 4.000,00000 Total: 4.000,00

Vir.unit.Import : Total Imp: Real
(%) 1IPI ~ 0,00 Dt.Base F.Caixa

Condicoes Pagto : 347 21 DIAS DA EMISSAO DA NF

Tp Frete/RC : fob 0] Prz de Entrega : 14/07/2025
Emergencia : Nao Compra Direta : Nao
Pedido/Fase : 1785444 Pedido Emitido

Tipo/Situacao : RC Encerrada origem -

Usuario Material: Jefferson Doc Anexo: Sim 45-001-36271.pdf

4l Trans Just Obs Retor Datas Compl Anexo AP's  oOut Ser/CT

Fonte: autoria propria
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9. RM ELETRONICA

A RM eletronica, ou “requisicdo no almoxarifado” ¢ um pedido formal realizado por
meio do sistema SIGIE (como mostra a figura 19) para a retirada de insumos e equipamentos
que estdo armazenados no almoxarifado. Essa atividade ¢ de suma importancia para controle
de estoque, visto que ajuda a manter o chefe de almoxarifado e envolvidos, cientes da
quantidade dos itens para se programar para uma nova compra para o estoque, além de controlar
o or¢amento mensal de gastos por setor.

Vale a pena salientar que, hé planilhas para acompanhamento tanto de estoque, quanto

de orcamento mensal, como consta nas Figuras 20 e 21.

Figura 19 - Tela de requisicao de itens.

SR 0S g o e = SISTEMA DE GESTAO
45EERN Q003 INTEG!

GRADA

SGIE

Operacional > e149801

5 (GIGAWATT 033531 RETENTOR BR
1
82623 Nio  [PEND| a5 1 AN 1 6880274 Lo 30/09/2025

82591 PEND. a5 1 RN 20 6873964  PARAFUSO SEXTAVADO 6X20MM ACO 30/09/2025

Nao

Fonte: Autoria propria.
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Figura 20 — Planilha de estoque minimo.

25 | sooxo0007273 | sa7ses2 o 0 | ks
ATERALDE USO WA UNFA DE ESVATIAGRD [,
IABRACADEIRA AIUSTAVEL DIAML15-27MM 3/4-1,1/16P0L LARG MM INOX ” VERFICARNO [E SECADOR DE PISO NA FIXACAO DAS
24| 8020004007090 | 6874586 | peCaRTILHADA / ROSCA SEM-FIM) UhD; || VeSMAINO: || S0 = s o EsToque [DAS CAIXAS DE By WELEZION
e
204 PENERA - VERFICARNO
» o0 | garanns  [ASRACADERA coDK wo | emamgio | 2 3 pksih
won T " VERFICARNO
2 L INOXIDAVEL 304 SERVITECH PARA PENEIRA DIAMETRO 600 MM CT232 Lo b 2 8 ESTOQUE
= VERFIGRRNG
123
7 sa74sss 1778 32MM ZINC wo | emamgio | 1 | o il
s VERIFICAR NG
e 17/8-
28 6874565 2,1/4 32MM ZINC UND ESMALTACAO 10 20 ESTOQUE
29 | 5002004007228 | 6874620 |ABRACADEIRA PARA MANGOTE 25:38 wo | ewamgio | 1 | 2 oy
& RETE ST 5 VERIFICARNG
30 | so0zo0oio0nons | earessz [ RACADEIRA RECARTILHAD wo | ewamgio | 0 | i
| ABRACADEIRA RECARTILHADA ROSCA S/FIM DIAM.25-38MM = 1-1,1/2P0L. i VERIFICAR NO
3t | sooaosoonns | ssmaser |[oRChoee RO wo | ewamcio | w0 | o Trom
52 | 5002001002021 | 6877703 |ACOPLFLEX FF BOR SINT 28X7SX104MM AZO3 wo | woasem 2 s g
A T — wo | g | ¢ | s g
[P P — e — T Y e T T W Ry R i VeprCI
35 6874635 3/4POL. 3/4POL UND ESMALTACAO E 10 VEREICAL N,
z VERIFICARNG
£71C0 INCOLOR 2606
3 sa76s8s uwo | mawurencio [ 10 | 200 s
B sa769%4 P/ALTA TEMP. 280 o | manurencio | 10 | 20 sl
- VERIFICAR NG
8 carraze ™ PRENSA 2 3 R
VERIFICAR NO_[SOLIITAR APENAS QUANTIDADE ABADO 0O
39 | 800800120019HG 6880177  |ALAVANCA CANAL ENTRADA M3 10011 P/CINTADEIRA UND ESCOLHA 4 10 ESTOQUE [EsTOQUE MINIMO
a0 | soozc0osc0nsuz | ssrazea [pararusosartsazsoz saLcoprraLcon o 5 5 0 el e e
FREPARACEG VERIFICAR NG
a1 | soosoo01001333 | es7ass1 |aLcooLisopropiico wo, | PR 0 | prbia
a2 6879898 UND 'MOAGEM 3 6 VERIICAR MO,

Fonte: Autoria propria.

Figura 21- Planilha de controle de or¢amento.
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Fonte: Autoria propria.
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10. CONSIDERACOES FINAIS

A vivéncia técnica na Mohawk Revestimentos RN Ltda, representou muito mais do que
o cumprimento de um requisito académico: foi uma oportunidade de crescimento pessoal e
profissional. Ao longo desses 12 meses, cada atividade desempenhada trouxe aprendizados que
ultrapassaram os limites da sala de aula, permitindo aplicar e consolidar os conhecimentos
adquiridos no curso.

O relatorio demonstra que a pratica profissional cumpriu plenamente com os objetivos
do Projeto Pedagogico do Curso (PPC), promovendo a integragdo entre teoria e pratica e
preparando a discente para enfrentar os desafios do mercado de trabalho. Além disso, refor¢a o
papel da aprendizagem como instrumento de inclusdo e formagao cidada.

Em sintese, a experiéncia na Mohawk foi enriquecedora e decisiva para a evolucao
académica, profissional e pessoal da estudante, confirmando a relevancia da pratica profissional
como requisito indispensavel para a formacao de técnicos qualificados e conscientes de suas

responsabilidades no setor industrial e na sociedade.
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